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Sostegno in due parti per antenne pre-montate 
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La presente invenzione si riferisce 1 
ad un sostegno in due parti di element! 
di antenna sul relativo tubodi soppor- 
to per antenne t>re-montate* 

Nei sostegnf in due parti di questo 
tipo flnora not!, le due parti del so- 
stegno erano unite , Puna .all'.altra ,ed * 
all' elemento d'antenna p al tubodi sp£ 
porto mediante viti ed anche mediante 
W "ctiodtt* C16 comportava, nel pre-mon- 
taggio, il pericblo <Ji danni superfi- 
cial! al tubo di sopporto ed agli ele- 
ment! d* antenna* Inoltre, il flssaggio 
mediante viti e phiqdi, richiedendo lo 
impiego di utensil! appositi, compli- 
cavala fabbricazione. 

Quest e difflcolti vengono ora eli- 
minate, in base all* invenzione, per 11 
fatto che una delle parti del sostegno 
6 ancorata all'elemento d* antenna, 
mentre Paltra parte del sostegno fe 
ancorata al tubo di sopporto, ed en- 
trambe queste parti di sostegno s'im- 
pegnano a scatto Puna nell'altra nella 
25 posizione di ritegno o di lavoro.L'an- 
coraggio delle parti di sostegno alio 
elemento d* antenna o, rispettivamen- 
te, al tubo di sopporto viene conve- 
nientemente realizzato mediante spi- 
30 ne, che sono applicate sui lati intern! 
delle parti di sostegno* Si evitano in 
questo modo dannegglamenti superfi- 
cial! durante il pre-montaggio* Dal 
punto di vista della tecnica dl fabbri- 
3^ cazioie si realizza cost una notevole 
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gempliflcazione* 

In una ulteriore forma di realizza- 
zione dell'invenzione, alia parte di so- 
stegno ancorata all* elemento <P antenna 
sono applicate delle staffe, le quali 
nella posizione di ritegno siimpegna- 
; no.elasticamente dietro corrisponden- 
ti listelli dell'altra parte di sostegno* v 

Una forma di realizzazione dell* in- 
venzione b illustrata, a titota (fesenfe 
plo, suli'unito disegiib, ;nel quale: 

la fig* 1 rappresenta ^J^p^^ ^ 
una forma di realizzazione; 

la fig* 2 .fe una sezione s^ndo la 
linea A- A dl fig* 1, e IV... 

la fig* 3 fe una sezione secondo la 
Unea B-B di fig* 1* 

n sostegno in base all'invenzione 
fe costituito da due parti le2*La par- 
te di sostegno 1 b doteta di brace! la- ;, 
terali 3,4, e precisamentenepresen- 
ta una coppia da ciascun lato. Ibraccl 
3 f 4 di ogni coppia sono collegati tra 
loro da una traversa 5. La parted! so- 
stegno 2 6 costituita da una piastra 2, 
la quale presenta del risalti o naselli 
6 e 7* Con i risalti 6, la piastra 2 ab* 
braccia il tubo di sopporto 8* Dietro 
il r is alto 7 si impegnano a scatto le 
staffe o traverse 5 della parte dl sp- 
stegno 1* 

Sul lato interno della parte di so- 
stegno 1 fe prevista una spina 9, che 
sporge in una apertura 10 dell'elemen 
to d* antenna 11* Sulla parte di soste- 
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CLIPS - CLAMPS 
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Vn hex head bolt 



Insert Vw bolt through hole and install 
clip by sliding or snapping rail into place. 
Tighten bolt to secure rail. 

Heavy duty clip can be used on most 
industrial applications. 



VG-016-01 
VG-016-03* 
COMPRESSION CLIP 



Material: 



Usage: 
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Aluminum. 

'Special anodlzed version 

Support for guide rail, heavy duty 
clip can be used on most industrial 
applications. 




. VG-212-Vn ^ 
-VG-017 wrench flats 



VG-016 

ROD TYPE ASSEMBLY 
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VG-016-02 

PLASTIC COMPRESSION CLIP 
(tightens as bolt tightens) 

Material: Delrin. 

Usage: Connect guide rail to bracket or rod 
using standard S M cap screw. 

Suggested torque: 15 ft. lbs. 



VG-016-02 COMPRESSION 
ASSEMBLY 




V»6 hex head 
bolt with nut 



red. bar 
upright 



When clip is installed loose on 
upright, rail can be snapped into 
clip. As bolt is tightened, clamp- 
ing force on rail increases. 
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»/n Hole 

VG-017 

BACKING PLATE 

Material: 303 stainless steel. 

Usage: Makes VG-016 close 
tightly onto rail when 
used for rod end. 



VG-G21-02 (for V2" dia. rod) 
VG-021-03 (for 5 /i 6 " or W dia. rod) 
BAR CLAMP 

Material: Reinforced polyamide with stainless 

steel fasteners. 
Usage: Mount on Va x 1 flat bar for easy 




vertical adjustment. Note: 5/16" x 18 mounting bolt is not supplied. 
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